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Agenda

A Kurzvorstellung Referent

A Typische Projekte & Fragestellungen

A 2 Schliisselerlebnisse Simulationseinsatz
At NP2STUO0SAALIASE at NZ
A Fazit

A Zu guter Letzt



Kurzvorstellung Referent

Ausbildung Arbeitswissenschaft & Elektrotechnik
40 Jahre Berufserfahrung
Industrial Engineer
Project Leader

Industrial Manager
Management Consultant
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& Planung

neuer Bereiche

Typische Projekte & Fragestellungen

Reengineering

A Welche Auswirkungen hat die
EinflUhrung der Losgofe 17?
A Sind alle ProzeRschritte
Gl dzaol £ F yOASNI ¢ K
A Wird eineProduktmixanderung
dzy aSNBY t NRT SO da
A Wie Lean ist unser ProzeR?
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A Schichtsystem?
A Plausibilitat Investidee?
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Neuplanung einer Reengineering einer Fabrik
Dieselmotorenmontage fur LKW fur die Produktion von
mit neuem Organisationsmodell Schaltanlage, Losgrofie 1

.
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HauptprozeRschritte - s :
Losgréfe =10 T BT T |
+ Geriste 15h

+ Stromschienen herstellen
+ Stromschienen montieren

» Feldausbau

+Prifung

+Verschalung

+ Endprufung

LosgroRe =1 TE (1 TE=ca. 2 Felder)
+ Gerilste [

» Sfromschienen montieren D_E
* Feldausbau
* Priifung
+Verschalung
» Endprifung

TE 1: 26h @/

Der Plausibilitatscheck der Projektkonzepte und anschliel3ende
Weiterentwicklung mittels dynamischer Simulation hat den
Projekterfolg gesichert!
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A LieferzeitenproseeNB Rdzl A SNBY 3 _
A angedachten Investitionsbedarf mit ZDF begriind¢
A Produktionsplanungsregeln fur eine zunehmend®
Mixed-Production erarbeiten
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Das Simulationsmodell ni#
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